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CHARAKTERISTIKA

Pouzitie Pouziva sa na vytvaranie pruznej zakladnej vrstvy vonkajSich tepelnoizolaénych
kontaktnych systémov radu STX.THERM®, lepenie izolaénych doskovych materidlov
(okrem uréeného pouzitia je mozné uplatnit aj ako pre lepenie stropnych kaziet,
Stukatérskych profilov na bezné podklady v exteriéri a interiéri a pre vytvaranie pruzne;j
zakladnej vrstvy omietkovych systémov).

Vlastnosti Hmota sa vyznacuje zvySenou adhéziou k vybranych druhom lepenych hmét. Vytvrdnuta
hmota zaistuje mrazuvzdorné zlepenie a v kombinacii so sklenenou sietovinou vytvara
obmedzene pruznu bezskarovu vrstvu.

TECHNICKE UDAJE

Kritérium Norma / Predpis pre skusku | Hodnota / Jednotka Poznamky

Trieda malty EN 998-1 Cs il

Hustota zatvrdnutej malty EN 1015-10 1,3-1,4 g/cm3

Pevnost v tahu za ohybu (28 |EN 1015-11 3,0 N/'mm?2

dni)

Pevnost v tlaku EN 1015-11 6,0 N/mm2

Dynamicky modul pruznosti | TP BE-PCC 6000 N/mm?2

(28 dni)

Faktor difuzneho odporu <25

vodnych par

Nasiakavost’ ETAG 004 < 0,5 kg/m?

Trieda nasiakavosti EN 998-1 w2

Tepelna vodivost EN 1745 < 0,39 W/(m.K) Tabulkova hodnota pre
P=50%

EN 1745 <0,43 W/(m.K) Tabulkové hodnota pre

P=90%

Reakcia na ohen EN 13501-1 A1

Reakcie na ohen v systétme | EN 13501-1 A2-s1,d0 pri zabudovani do vybranych
ETICS radu STX.THERM®

Udaje charakteristickych parametrov st hodnotami priemernymi. Vzhladom k pouZitiu prirodnych surovin v nasich vyrobkoch
sa mdzu uvadzané hodnoty v jednotlivych dodavkach zanedbatelne lisit. Vhodnost a spolahlivost vyrobku tym nie je
dotknuta.

PODKLAD

Poziadavky Lepit je mozné na bezné podklady (sudrzna pevna omietka, betdn, plynosilikat,
penobetdn, palené murovacie materialy). Lepenie nie je mozné realizovat na vapenné
ani glejové natery. Tuto nepevnu vrstvu je potrebné pred aplikaciou odstranit
oSkrabanim alebo obrusenim.

Priprava hmoty Nasiakavé podklady napustame podkladovym naterom. Pri podkladoch obzvlast



SPRACOVANIE

Klimatické podmienky pri
nanasani

nasiakavych alebo podkladoch upravenych predchadzajucim oSkrabanim vapennych i
glejovych naterov sa musi vykonat dvojnasobna penetracia. Pre napustanie podkladov
sa pouzivaju podkladové natery NL, EH, pripadne nater medzinaterom HC-4. Pri Gprave
povrchov izolaénych doskovych materidlov pre nanesenie bezSkarovej zakladnej vrstvy
pre finalnu omietku sa vykona vyrovnanie podkladov prebrisenim. Lahené nenasiakavé
podklady — EPS, prebruseny polyuretan — nie je potrebné napustat.

Rozmedzie pracovnych tepl6t je +5 °C az +30 °C, pric¢om teplota podkladu, lepeného
materialu a lepiacej hmoty musi byt taktieZz v tomto rozmedzi. Prace sa neodporuc¢a
realizovat za dazda ani pri vySSich teplotach na priamo oslnenych plochach. V tomto
pripade je potrebné vykonat vhodnym spdsobom zatienenie osinenych pléch. Nanesena
hmota sa musi vhodnym spdsobom chranit pred mrazom a dazdom do uplného
vyschnutia.

Doba spracovatelnosti

90 minut pri +20 °C

Pomer miesania

100 hmotnostnych dielov suchej lepiacej hmoty ALFAFIX® S1 do 19 az 23 hmotnostnych
dielov vody podfa poZadovanej konzistencie.

Priprava materialu

Hmota sa pripravi postupnym vmie$anim suchej hmoty ALFAFIX® S1 do vody podla
poZadovanej konzistencie pomocou mieSacieho nadstavca vitacky. MieSa sa nizkymi
otackami 2 az 10 minut podla typu nadstavca a po 10 minutach odlezania a kratkom
premieSani je pripravena k pouzitiu. PrimieSavanie dalSej vody a inych prisad je
zakazané.

Spotreba (kg/m2) ALFAFIX® S1, lepenie izolantov: cca 2,1-5,0; stierkovanie so sklenou sietovinou:
cca 3,8-5,2

Vydatnost’ 6,5 m2 / vrece (25 kg), zavisi od pouZitia, spdsobu lepenia a rovnosti podkladu

Aplikacia Nanasanie lepiacej a stierkovej hmoty sa vykonava zubovou stierkou s vyskou zubov 3

az 10 mm na pripraveny podklad. NanaSanie hmoty na izolatné doskové materialy sa
vykonava bodovo a po obvode dosiek tak, aby bola zaistena rovnost a tuhost licnej
strany izolacie. Nanasanie bezSkarove;j stierky sa vykonava nerezovym hladidlom,
pripadne zubovou stierkou. Do vrstvy o hrubke najmenej 3 mm sa zatlaci stierkova
sietovina a vykond sa prestierkovanie v hrubke dostatoénej pre zrovnanie povrchu.
Suvisiace plochy (okna, dvere, zabradlie, rozvadzace apod.) je potrebné chranit proti
znecisteniu (paskami, féliou apod.). Znecistené miesta sa musia v€as o istit, pretoze
odstranenie zaschnutej hmoty je naro€né.

Schnutie, vytvrdnutie, doba
prepracovania

Doba schnutie je zavisla na teplote, sile vetra a relativnej vzduSnej vlihkosti. Zasadne sa
pri nepriaznivych podmienkach musia vykonat ochranné opatrenia (napr. ochrana proti
dazdu) na realizovanej alebo Cerstvo dokon&enej ploche. Tvrdnutie trva podla
poveternostnych podmienok cca 1 defi/mm hrabky vrstvy. Pri teplote vzduchu + 20 °C a
relativnej vzdusnej vihkosti 65 % je prepracovanie mozné najskér po 48 hodinach.

Cistenie naradia

lhned po pouziti ocistite vodou.

Pokyny, odporucania, Speciality,
ostatné

DODAVKA
Farebny odtien

Dalsie pokyny pre spracovanie &erpajte z pokynov pre spracovanie daného systému.

Sivy odtier

Tonovatelnost’

Vyrobok nie je mozné ténovat

Balenie

SKLADOVANIE
Skladovanie

Vyrobok sa bali po 25 kg do vrstvenych papierovych vriec.

Skladovatelnost je v pdvodnych obaloch pri teplote min. +5 °C mimo dosah vody a bez
vlhkosti 12 mesiacov od datumu vyroby.

Doba skladovania

12 mesiacov od dna vyroby

Ekoldgia

Likvidacia nepouzitelnych zvyskov sa vykonava zabezpecenim pristupu vzduchu a po
vyschnuti deponovanim ako stavebny odpad. Pouzité obaly sa likviduju ako ostatny
odpad podla platnej legislativy.



ZNACENIE

Vyrobkova skupina Lepiaca a stierkova hmota
Zlozenie Hydraulické a polymérne pojiva, modifikujuce prisady, jemnozrnné plniva, viakna
Bezpecénost’ H315 Drazdi kozu. H317 Moze vyvolat alergicku koznu reakciu. H318 Spdsobuje vazne

poSkodenie oc&i. H335 Moze vyvolat podrazdenie dychacich ciest. P260 Nevdychujte
prach. P280 Noste ochranné rukavice/ochranny odev/ochranné okuliare. P302+P352
PRI KONTAKTE S POKOZKOU: Umyte velkym mnoZstvom vody a mydla.
P305+P351+P338 PO ZASIAHNUTI OCI: Niekolko minut ich opatrne vyplachuijte vodou.
Ak pouzivate kontaktné SoSovky a ak je to mozné, odstrante ich. Pokraujte vo
vyplachovani. P313 Vyhladajte lekarsku starostlivost. P501 Odstrarite obal s sulade s
miestnymi predpismi. Komponenty ur€ujuce nebezpecenstvo: Vyrobok obsahuje cement
pri styku mokrej zmesi s koZzou moze déjst k podrazdeniu €i vzniku dematitidy.
Doplriujuce informacie: Obsahuje 55% zloziek, ktorych nebezpecnost pre vodné
prostredie nie je znama. Vyrobok po€as doby skladovania splfia legislativne poZiadavky
na obsah rozpustného Sestmocného chromu.

ZVLASTNE POKYNY

Pre objednanie, dopravu, manipulaciu a skladovanie platia VSeobecné predajné podmienky. Pouzitie vyrobku je popisané v
prislusnom technologickom liste. ReSpektujte pokyny v karte bezpecnostnych udajov. Predpis je k dispozicii u autorizovanych
predajcov a na adrese www.stomix.sk.

Uvedené udaje su zostavené podla sucasného stavu techniky. Predstavuju v8eobecné pokyny na zaklade nasich aplikacnych
skusenosti a vysledkov testov hmot. Nemézu viak zohladnit miestne podmienky pri ich aplikacii, preto z nich nie je mozné
vyvodit pravnu zavaznost. V pripade pochybnosti alebo potreby rieSenia Specifickych technickych problémov sa s nami
prosim skontaktujte.
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’ EN 998-1:2011
Specifikacie malt pre murivo - Cast' 1: Malta na
vnutorné a vonkajSie omietky

WWW link

Trieda reakcie na oheri: F

Kapilarna absorpcie vody: w2

Faktor difuzneho odporu: <25

Pridrznost: > 0,25 N/mm?2

Tepelna vodivost: < 0,39 W/(m*k) pre P = 50% (tabulkova hodnota)
< 0,43 W/(m*k) pre P = 90% (tabulkovéa hodnota)

Trvanlivost: NPD

Nebezpecné latky: NPD




