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ALFAFIX® TIS

ALFAFIX® TIS je jednozlozkova organicka

lepiaca a stierkova hmota.

CHARAKTERISTIKA
Pouzitie
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PouZiva sa pre lepenie izolaénych doskovych materialov vonkajSich tepelnoizolaénych
kontaktnych systémov (ETICS) radu STX.THERM® a v kombinacii so sklenenou
sietovinou ako zakladna vrstva ETICS STX.THERM® GAMA a doskovych konétrukénych

materialov

Vlastnosti Vytvrdnuta hmota zaistuje flexibilné zlepenie lepenych hmét. V kombinacii so sklenenou
sietovinou vytvara pruznu bezskarovu vrstvu

Specifikacie Vyrobok obsahuje biocidny pripravok vo forme kapsul, uvoltiujuci sa postupne po dobu

TECHNICKE UDAJE

niekolkych rokov, pre zabranenie a spomalenie rastu rias a hub (plesni).

Kritérium Norma / Predpis pre skusku | Hodnota / Jednotka Poznamky
Hustota EN I1SO 2811 1,7 - 2,0 g/cm3

Ekvivalentna difizna hrabka |EN ISO 7783-2 <0,6m hrubka vrstvy 3 mm
Sd

Faktor difuzneho odporu EN ISO 7783-2 200

vodnych par p

Suginitel vodoodpudivostiw | EN 1062-3 < 0,1 kg/m2.h05

Nasiakavost’ ETAG 004 < 0,1 kg/m?

Pridrznost k beténu ETAG 004 > 2,0 MPa

Pridrznost k beténu po ETAG 004 > 1,5 MPa

ulozeni vo vode

Tepelna vodivost EN 1745 0,7 W/(m.K)

Udaje charakteristickych parametrov st hodnotami priemernymi. Vzhladom k pouzitiu prirodnych surovin v nasich vyrobkoch
sa mdzu uvadzané hodnoty v jednotlivych dodavkach zanedbatelne lisit. Vhodnost a spolahlivost vyrobku tym nie je
dotknuta.

PODKLAD

Poziadavky Lepit je mozné na bezné podklady (sudrznd, pevna omietka, betédn, plynosilikat,
penobetdn, palené murovacie materialy, sadrokartdn, drevotrieska). Lepenie nie je
mozné realizovat na vapenné ani glejové natery. Tuto nepevnu vrstvu je potrebné pred
aplikaciou odstranit oSkrabanim alebo obrusenim. Pri lepeni na netuhé a objemovo
nestabilné podklady (vlaknocement, drevotrieska, drevoviaknité dosky, drevo, umakart,
laminaty apod.) v priestoroch exponovanych podstatnym zmenam vihkosti a teplét je
nutné zodpovedajucu pripravu podkladu a technolégiu lepenia stanovit podfa

konkrétnych podmienok konzultaciou s vyrobcom.

Podklady napustame podkladovym naterom. Pri podkladoch obzvlast nasiakavych alebo
podkladov upravenych predchadzajucim oSkrabanim vapennych ¢i glejovych naterov je
potrebné vykonat’ dvojnasobny podkladovy nater. Pre napustanie podkladov sa
pouzivaju podkladové natery NL, EH pripadne medzinater HC-4. Pri uprave povrchov
izolaénych doskovych materidlov pre nanesenie bezSkarovej zakladnej vrstvy pod
kone&nu povrchovu Upravu sa vykona vyrovnanie podkladov prebrisenim. Lah¢éené
nenasiakavé podklady — EPS, prebruseny polyuretan alebo extrudovany polystyrén — nie
je potrebné napustat.

Priprava hmoty



SPRACOVANIE

Klimatické podmienky pri
nanasani

Hmotu je mozné nanasat az po Uplnom zaschnuti podnateru, pripadne medzinateruu v
zavislosti na klimatickych podmienkach — minimalne 4 hodiny, pri teplotach nizSich +10
°C a relativnej vihkosti az 24 hodin.

Rozmedzie pracovnych teplét je +5 °C az +30 °C, pricom teplota podkladu, lepeného
materialu a lepiacej hmoty musi byt rovnako v tomto rozmedzi. Prace sa neodporuca
vykonavat za dazda ani pri vySSich teplotach na priamo oslnenych plochach. V tomto
pripade je potrebné vykonat vhodnym spdsobom zatienenie osInenej plochy. Nanesena
hmota sa musi vhodnym spdsobom chranit pred mrazom a dazdom do Uplného
vyschnutia.

Pomer miesania

Hmota sa dodava v konzistencii vhodnej k priamemu nanaSaniu. Pred pouzitim sa len
premiesa, najlepSie mieSacim nadstavcom na elektrickej vitacke. Doba mieSania je 1 az
2 minuty podfa mieSacieho zariadenia.

Spotreba (kg/m2) ALFAFIX® TIS, lepenie: cca 1,5-3,0; vystuzené stierky: cca 2,8-3,6 (podla typu
dalSej upravy a rovinnosti podkladu)
Vydatnost’ 9,8 m2 / vedro (25 kg), zavisi od pouZitia, spdsobu lepenia a rovnosti podkladu

Skladba povrchovej tpravy

Podnater: podla druhu a stavu podkladu

Povrchova tprava: ALFAFIX® TIS

Aplikacia

Nanasanie lepiacej a stierkovej hmoty ALFAFIX® TIS sa vykonava zubovou stierkou s
vySkou zubov 3 az 10 mm na pripraveny podklad. Nanasanie hmoty na izolaéné doskové
materialy sa vykonava bodovo a po obvode dosiek, tak aby bola zaistena rovnost a
tuhost licnej strany izolacie. NanaSanie bezSkarovej stierky sa vykonava nerezovym
hladidlom, pripadne zubovou stierkou. Do prvej vrstvy hribky cca 1 mm sa zatlagi
sklenena sietovina a vykona sa prestierkovanie v hrubke dostato¢nej pre zrovnanie
povrchu.

Suvisiace plochy (okna, dvere, zabradlia, rozvadzace apod.) je potrebné chranit proti
znecisteniu (paskami, féliou apod.). Znecistené miesta sa musia v€as o istit, pretoze
odstranenie zaschnutej hmoty je naro€né.

Schnutie, vytvrdnutie, doba
prepracovania

Material tvrdne fyzikalne odparovanim vody. Preschnutie materialu je dosiahnuté po 14
dfioch. Nepriaznivé podmienky spomaluju schnutie. Zasadne sa pri nepriaznivych
podmienkach musia vykonat ochranné opatrenia (napr. ochrana voc&i dazdu, ochrana
proti oslneniu pritienenim) na realizovanej alebo Cerstvo dokoncéenej ploche. Pri teplote
vzduchu +20 °C a relativnej vzdusnej vihkosti 65 % je prepracovanie nozné najneskoér
po 24 hodinach.

Cistenie naradia

DODAVKA
Farebny odtien

lhned po pouziti oCistite vodou.

Prirodny odtien

Cierne zmo:

Plniva, pouzivané v omietkach STOMIX spol., s.r.o. su prirodné produkty, ktoré moézu
jednotlivo vytvarat dojem tmavych alebo Strukturalnych zfn. V tomto pripade sa nejedna
o kvalitativhu chybu, ale o minimalnu optickd odchylku. To zodpoveda prirodnému
charakteru a dokladuje prirodzené vlastnosti pouzitych materialov.

Vymyvanie emulgatorov:

Na zaklade podmienok spomalujucich vysychanie, moze dojst v pociatocnej faze
vplyvom kondenzacie, hmly, odstrekujucej vody alebo dazda k povrchovym javom
(vyluhy) u doposial nezaschnutych vrstiev, vplyvom v nich obsiahnutych vo vode
rozpustnych pomocnych latok. Podla intenzity farebného odtieria sa mbéze uvedeny efekt
rozdielne prejavit, ¢o vS8ak neznamena zniZenie kvality materialu. Spravidla sa tieto
efekty dal$im pésobenim poveternosti samovolne odstrania.

Specialne nastavenia

PrimieSanie inych prisad je prisne zakazané.

Konzervacny prostriedok a prostriedok proti hubam a riasam je uz pridany vo vyrobe.
Dosahuje sa preventivneho a predizeného ucinku. Trvalu ochranu pred napadnutim
riasami a hubami nie je mozné zarucit.

Balenie

Vyrobok sa Standardne bali po 25 kg do plastovych vedier.



SKLADOVANIE

Skladovanie Pri skladovani v tesne uzavretych originalnych obaloch je zaruéna doba 12 mesiacov od
datumu vyroby. Chrante pred mrazom, neskladujte na oslnenych miestach.

Doba skladovania 12 mesiacov od dia vyroby

Ekolégia Likvidacia nepouzitelnych zvyskov sa vykonava zabezpecenim pristupu vzduchu a po
vyschnuti deponovanim ako stavebny odpad. PouZité obaly sa likviduju ako ostatny
odpad podla platnej legislativy.

ZNACENIE

Vyrobkova skupina Lepiaca a stierkova hmota

Zlozenie Polymérne pojiva, modifikujice prisady, plniva, biocidne prostriedky (ochrana voci
plesniam, hubam a riasam).

Bezpecénost’ Neuvadza sa. Komponenty uréujiuce nebezpecenstvo: Vyrobok nie je nebezpecny.

Doplriujuce informacie: Obsahuje 5-Chlor-2-methyl-3(2H)-isothiazolon, zmes s 2-methyl-
3(2H)-isothiazolonem. Méze vyvolat alergicku reakciu. Obsah VOC: 4,14 g/l hmoty
pripravené k pouzitiu.

ZVLASTNE POKYNY

Pre objednanie, dopravu, manipulaciu a skladovanie platia VSeobecné obchodné podmienky. Pouzitie vyrobku je popisané v
prislusnom technologickom liste. ReSpektujte pokyny v karte bezpecnostnych udajov. Predpis je k dispozicii u autorizovanych
predajcov a na adrese www.stomix.sk.

Uvedené udaje su zostavené podla su¢asného stavu techniky. Predstavuju vSeobecné pokyny na zaklade naSich aplikagnych
skusenosti a vysledkov testov hmot. NemézZu vSak zohladnit’ miestne podmienky pri ich aplikacii, preto z nich nie je mozné
vyvodit pravnu zavaznost. V pripade pochybnosti alebo potreby rieSenia Specifickych technickych problémov sa s nami
prosim skontaktujte.

WWW link



