Technicky list

Sto-Steinwolleplatte 2/B/H2 W3

Tepelnoizolacna doska z mineralnej viny podla
EN 13162 q3 *Q |

Charakteristika

Aplikéacia e exteriér
¢ ako izola¢na doska v kontaktnych zateplovacich systémoch
e upevnenie lepenim a kotvenim
¢ nevhodné pre pouzitie v soklovej oblasti a pod zemou

Vlastnosti ¢ deklarovany sucinitel tepelnej vodivosti Ap: 0,034 W/(m*K)
o trieda reakcie na ohen A1 podla EN 13501-1
¢ bod topenia: > +1000 °C
e pevnost v odtrhu = 7,5 kN/m?
e mineralna, difizne otvorena
¢ vopred povrchovo upravené z oboch stran (strana vyrobku bez pasov povrchovej
Upravy = lepiaca strana)

Formét e hrany: tupé
¢ 120 x 40 cm
e hrdbky dosiek - pozri sortiment vyrobkov

Zvlastnosti/upozornenia e Typ pouzitia WAP-zh podfa DIN 4108-10
¢ podla smernic Odborového zdruzenia pre zateplovanie e. V. — kvality,
presahujuce poziadavky normy

Technické udaje

Norma / skisobny Hodnota/

Kritérium . Pokyny
predpis Jednotka

Faktor difuzneho odporu vodnej EN 12086 >1

pary p -

Nasiakavost EN 1609 <1 kg/m2

Reakcia na ohen DIN EN 13501-1 Al

Deklarovany koeficient tepelnej

vodivosti A DIN 4108-4 0,035 W/(m*K)

Pevnost’ v tahu kolmo k urovni EN 1607 > 75KPa

dosky -

Objemova hmotnost EN 1602 105 kg/m?3

Menovita hodnota tepelnej EN 13162 0,034 W/(m*K)

vodivosti Ap '
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Odpor pri pradeni vzduchu AFr

DA i DIN EN 29053 40 KPa-s/m?
vztahujuci sa na dizku
Dynamicka tuhost s' EN 29052 13 MN/m3 60 mm menovita
hrabka
Dynamicka tuhost's' EN 29052 11 MN/m3 80'mm menovita
hrabka
Cs . 100 mm
Dynamicka tuhost s EN 29052 8 MN/m3 menovita hribka
Dynamicka tuhost s’ EN 29052 7 MN/m3 120mm
menovita hribka
Dynamicka tuhost's' EN 29052 6 MN/m3 140 mm
menovita hribka
Cs . 160 az 180 mm
Dynamicka tuhost s EN 29052 5 MN/m3 menovita hribka
Dynamicka tuhost s' EN 29052 4 MN/m? 200 aZ 220 mm
menovita hribka
Dynamicka tuhost's' EN 29052 3 MN/m3 240 32.3,00 mm
menovita hribka
Bod topenia DIN 4102-17 > 1.000 °C

Pri uvadzani charakteristickych hodnét ide o priemerné alebo priblizné hodnoty. Z
dovodu pouzivania prirodnych surovin v naSich vyrobkoch sa mozu uvedené
hodnoty jednotlivej dodavky nepatrne odliSovat, avSak bez obmedzenia vhodnosti
pouzitia vyrobku .

Podklad

Poziadavky Podklad musi byt rovny, pevny, suchy, zbaveny prachu, tuku a vhodny pre
lepenie.

Trvala kompatibilita s pripadnymi pritomnymi vrstvami s lepidlom sa musi odborne
preskumat.

Nerovnosti do 1 cm/m v pripade lepeného kontaktného zateplovacieho systému
ako aj do 2 cm/m v pripade lepeného a kotveného kontaktného zateplovacieho
systému sa smu prepracovat. Vacsie nerovnosti je nutné mechanicky vyrovnavat
alebo vyrovnat omietkou podfa EN 998-1.

Priprava Podla predpisov pre spracovanie lepiacich hmot.

Spracovanie

Spotreba Vyhotovenie Spotreba cca

1,00 m2/m2

Uvedené hodnoty spotreby su iba orientané. Presné hodnoty spotreby vratane
odpadu je potrebné stanovit priamo na objekte.

Aplikéacia jednoduché spracovanie vdaka prednastreku na obidvoch stranach dosky

lepenie:
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bodové lepenie na okraji:

Lepidlo sa pomocou tlakového stierkovania celoploSne nanesie na povrch
izola¢nej dosky a vtrie sa do neho (toto nie je potrebné, pokial je uz doska vopred
povrchovo upravend). Nasledne sa nanesie druha vrstva lepidla systémom mokré
do mokrého. Lepenie sa vykonava pri okraji po obvode s cca 5 cm Sirokym
pruhom. V strede plochy dosky sa umiestnia tri terCe velkosti dlane. Kontaktna
plocha musi byt min. 40 %.

Celoplosné lepenie: Mozné iba pri rovnych podkladoch. Lepidlo sa pomocou
tlakového stierkovania celoploSne nanesie na povrch izolaénej dosky a vtlagi sa
(nie je to potrebné, ak je doska s nastrekom). Potom sa celoplo$ne nanesie druha
vrstva lepidla na vihky povrch.

Izolaéné dosky ukladat pritlacenim na pripraveny podklad vo vazbe, v radoch
zdola nahor, v rovine a dorazené k sebe. Dbat na to, aby sa na ¢elné a bo¢né
strany dosiek nedostalo Ziadne lepidlo. Na vSetkych rohoch budovy v hrubke
dosky vytvorit ozubenie (striedavé prelozenie) a dbat na kolmost a rovnomerné
vytvaranie rohov.

Lepidlom natreté izolaéné dosky sa po dostatoCnej dobe schnutia lepidla musia
zaroven upevnit certifikovanymi tanierovymi kotvami v kombinacii so
zodpovedajucimi kombinovanymi podlozkami kotiev podla statického posudku
(blizSie podrobnosti pozri prislusné certifikaty systému).

armovanie:

Pri manualnom nanasani sa armovacia hmota v prvom pracovnom kroku pomocou
tlakového stierkovania zapracuje do povrchu izolacnej dosky (nie je to potrebné,
ak je doska uz opatrena vrstvou) a v naslednom kroku sa celoplo$ne natiahne
druha vrstva "mokré do mokrého". Pri strojovom nanasani sa armovacia hmota
nanesie v jednom pracovnom kroku a potom sa stiahne do hladka.

otvory vo fasade:

Pri pokladke izolagnych dosiek na otvory budovy nie su pripustné krizové Skary v
rohoch. Su pripustné Skéary v tvare T s tesnym stykom alebo izolacné dosky
zrezané do tvaru L.

Skary dosiek:
Pripadné kazy alebo sty¢né Skary dosiek sa musia vyplnit pruhom izola¢nej
hmoty, prip. vyplnit so Sto-Pistolenschaum SE (pri Sirke Skary do 5 mm).

dilataéné Skary budov:
Dilatagné Skary budovy sa musia premietnut’ aj do kontaktného zateplovacieho

systému.
Pokyny, odporucania, prepraval/spracovanie:
Specialne, iné S paletami, balikmi ako aj s izolaénymi doskami je nutné manipulovat' s nalezitou

opatrnostou, aby sa prediSlo poSkodeniu (najma v oblasti okraja prip. rohov),
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Dodavka

znecisteniu a inym Skodllivym vplyvom.

Po aplikacii/pocas aplikacie:

Izolaéné dosky pripevnené na fasade je nutné chranit pred vlhkostou a Skodlivym
poveternostnym vplyvom a kratkodobo prekryt armovacou hmotou/podkladovou
omietkou. Nesmu sa montovat’ ani povrchovo upravovat poskodené, zvetrané,
mokré ani znecistené izolacné dosky.

Balenie

Skladovanie

zvazok

Podmienky skladovania

Skladovat v suchu, chranit pred priamym sineénym Ziarenim.

Izolagné dosky je nutné skladovat tak, aby boli dostatoéne chranené vodi
poveternostnym vplyvom, poskodeniu, vihkosti a necistotam. V pripade potreby
prip. dlhSieho skladovania v exteriéri je nutné vykonat dodato¢né preventivne
opatrenia (napr. prekryt plachtou). Pred poveternostnymi vplyvmi je nutné chranit
najma poskodené palety a palety bez krycej folie prip. s poSkodenym krytim.

Oznacenie

Produktova skupina

Izola¢na doska

Bezpeénost’

Zvlastne pokyny

Dodrziavat udaje uvedené v Karte bezpe¢nostnych udajov!

Sto Slovensko, s.r.o.
Pribylinska 2

SK - 83104 Bratislava
Telefon: 2-44 64 81 42

Informacie, pripadne udaje uvedené v tomto technickom liste slizia na zabezpecenie
zvyCajného ucelu pouZitia, pripadne zvyCajnej vhodnosti pouZitia a su zaloZzené na naSich
poznatkoch a skusenostiach. Nezbavuju vSak uzivatela povinnosti, aby na vlastnu
zodpovednost preskusal vhodnost a pouzitie vyrobku.

Aplikacie, ktoré nie su jednoznacne uvedené v tomto technickom liste, sa mézu realizovat az
po predchadzajlcej konzultacii. Bez povolenia ich realizujete na vlastné riziko. Toto plati
hlavne pre kombin&cie s inymi vyrobkami.

Vydanim nového technického listu stracaju vSetky doterajSie technickeé listy svoju platnost.
Aktualne najnovsie znenie je mozné vyhladat na internete.
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Fax: 2-44 45-30 75
info.sk@sto.com
www.sto.sk
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