Technicky list

StoPma GH 105

PMMA Podkladovy nater/spojivo, priemysel C E g_‘;( gsg‘ :

Charakteristika

Aplikéacia

¢ ako podkladovy nater na betéon,cementovy poter, asfalt, keramicky obklad, Ciernu
ocel, nerezovu ocel mat. €. 1.43021, hlinik, pozinkovany plech

¢ na poziadanie mozné aj ako podkladovy nater na dalSie podklady

¢ na vytvorenie tenkych povrchovych tprav

Vlastnosti

¢ PMMA
e rychle tvrdnutie aj pri nizkych teplotach

Vzhlad

e bezfarebny

Zvlastnosti/upozornenia

Technické udaje

e StoPma GH 105 sa pouziva ako podkladovy nater na nasiakavé a nenasiakavé
podklady v potravinarstve.

Podklad

Norma / skisobny Hodnota/

Kritérium . Pokyny
predpis Jednotka

Objemova hmotnost EN ISO 2811-2 0,99 g/cm?

Viskozita (pri 23 °C) DIN 53015 180 - 250 mPa.s

Pri uvadzani charakteristickych hodn6t ide o priemerné alebo priblizné hodnoty. Z
dovodu pouzivania prirodnych surovin v naSich vyrobkoch sa mézu uvedené
hodnoty jednotlivej dodavky nepatrne odliSovat, avSak bez obmedzenia vhodnosti
pouzitia vyrobku .

Poziadavky

Betdn alebo cementovy poter: Prisady a prostriedok na dodato¢nu Upravu mozu
spdsobovat nekompatibilitu materialu. Na objekte je nutné overit kompatibilitu
StoPma GH 105 s prisluSnym podkladom.

VSeobecne:

- Suchy, nosny

- Bez oddelujuco pdsobiacich, pribuznych alebo cudzorodych substancii
- Odstréante nestabilné vrstvy a vrstvy usadenin.

Suchy podklad:
- Zavisi od triedy pevnosti v tlaku
- Suchy podla definicie smernice pre opravy DAfStb, vydanie 2001-10
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Obsah vlhkosti:

- Zmerajte obsah vlhkosti beténového podkladu pomocou CM pristroja.
- Obsah vlhkosti pri beténoch kvality do C30/37: max. 4 CM-percenta

- Obsah vlhkosti pri beténoch kvality do C35/45: max. 3 CM-percenta

Teplota podkladu: min. +0 °C, o 3 K vysSia ako rosny bod
Pevnost v odtrhu, priemerna hodnota: 1,5 N/mm?
Pevnost v odtrhu, minimalna jednotliva hodnota: 1,0 N/mm?

Betdn alebo cementovy poter:

- Otestujte kompatibilitu s prislusnym podkladom.

- Prisady a prostriedok na dodato¢nu Upravu mézu spdsobovat nekompatibilitu
materialu.

R6zne podklady, napr. obklady:
- Vopred skontrolovat’ nosnost a spojenie na reprezentativnej skusobnej ploche.

Priprava

Spracovanie

VSetky uvedené podklady upravte vhodnymi mechanickymi postupmi, vid
"Podklad, poziadavky".

Priklad:

- Otryskanie gul6ckami

- Frézovanie, nasledné otryskanie gul6ckami

- Otryskanie pevnym brusivom

- Brusenie diamantovou bruskou

Hibky drsnosti:
- ZmensSite hibky drsnosti >1,5 mm, napr. diamantovou bruskou.

Upozornenie:

- Na profilovanie vacésich priehlbin alebo kazov a na vytvorenie spadu alebo dutin
sa smie pouzivat vyluéne systémovo kompatibilna malta PCC StoCretec a StoPox
Mortel standfest.

- Informécie o systémovo kompatibilnych maltach PCC vam poskytne technické
informacné centrum StoCretec.

Teplota spracovania

minimalna teplota: -10 °Cmaximalna teplota: +30 °C

Doba spracovatelnosti

pri teplote +20 °C a 1,5 % tvrdiaceho prasku: 12-14 minut

Pomer miesania

Potrebné mnozstvo katalyzatora zavisi od teploty materialu a podkladu.

+30 °C: 1,0 hmotnostné percento StoPma KAT 300 (10 g/kg spojiva)
+20 °C: 1,5 hmotnostného percenta StoPma KAT 300 (15 g/kg spojiva)
+10 °C: 2,0 hmotnostné percenta StoPma KAT 300 (20 g/kg spojiva)

0 °C: 3,0 hmotnostné percenta StoPma KAT 300 (30 g/kg spojiva)
-10 °C: 4,5 hmotnostného percenta StoPma KAT 300 (45 g/kg spojiva)
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Priprava materialu Velmi Sikmé alebo zvislé plochy:
- StoPma GH 105 nastavte pomocou StoDivers ST.
- StoDivers ST: max. 2,0 hmotnostné percentd, 20 g/kg spojiva
- Zahustovaci prostriedok StoDivers ST primieSajte do zakladnej zlozky pred
pridanim katalyzatora a zhomogenizuijte.

1. PremieSajte material.

Upozornenie: Parafin sa musi rovhomerne rozptylit.

2. Pridajte katalyzator.

3. ZmieSajte zlozky.

MieSadlo: mieSadlo s pomalymi otackami, max. 300 ot./min
Doba miesania: Minimalne 1 minuta

4. Zmes ihned spracujte.

Skladba povrchovej vrstvy 1. Nanesenie podkladového nateru: StoPma GH 105
pieskovat’ v pripade naslednych povrchovych Uprav s moznostou vyhladenia
hladidlom, vid technicky list StoPma CS 100
2. tenk4 povrchova uprava StoPma GH 105
3. Uzatvéraci nater: StoPma TC 200

Aplikéacia
1. Nanesenie podkladového nateru:
2. tenka povrchova Uprava
- StoPma GH 105, hmotnostny podiel v percentach: cca. 65 hmotnostnych percent
- PrimieSajte plnivo. hmotnostny podiel v percentach: cca. 30 hmotnostnych
percent
- PrimieSajte pigment. hmotnostny podiel v percentich: cca. 5 hmotnostnych
percent
- PrimieSajte katalyzator. hmotnostny podiel v percentach: cca. 1 - 4,5
hmotnostného percenta, v zavislosti od teploty
- Produkt plynulo a rovnomerne rozotrite. Naradie: gumena stierka
- Produkt nasledne rozvalcujte. Naradie: val€ek s kratkym vlasom
- Spotreba: celkovo cca. 0,5-0,6 kg/m2.
3. Uzatvaraci nater:
- StoPma TC 200
Upozornenie:
- Pred povrchovou upravou podkladového nateru ho nechajte uplne vytvrdnut.
Cistenie naradia Po pouziti okamzite vycistite so StoDivers EV 100 alebo StoCryl VV.
Naradie pred opakovanym pouzitim nechat 30 minut susit.
Pokyny, odporucania, Dodrzujte vSeobecné pokyny pre spracovanie:
Specialne, iné - pozri www.stocretec.de, produkty
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- vid' technicku priru¢ku, priloha

Cislo vyrobku Oznaéenie Nadoba
01421-002 01421-002 25 kg vedro
01421-001 01421-001 190 kg vat (bar
Skladovanie
Podmienky skladovania Skladovat' v suchu a chranit pred mrazom. Chranit pred priamym slnenym
Ziarenim.
Zabranit teplotam nad +25 °C.Skladovat’ v suchu a chranit pred mrazom. Chranit
pred priamym slne€¢nym Ziarenim.
Zabranit teplotam nad 25 °C.
Doba skladovania Najlepsia kvalita je zaru€ena v neotvorenom originalnom baleni az do uplynutia

minimalnej doby skladovania. To je mozné vycitat z Cisla Sarze uvedenom na
obale. Vysvetlenie ¢. Sarze:

Cislica 1 = koncova Cislica roku, Cislica 2 + 3 = kalendarny tyzden, priklad:
2450013223 - doba skladovania do konca 45. kalendarneho tyzdna v r. 2022
Vid' obal vyrobkuNajlepSia kvalita je zaru€ena v neotvorenom originalnom baleni
az do uplynutia minimalnej doby skladovania. To je mozné vycitat' z isla Sarze
uvedenom na obale. Vysvetlenie €. Sarze:

Cislica 1 = koncova Cislica roku, Cislica 2 + 3 = kalendarny tyzden, priklad:
2450013223 - doba skladovania do konca 45. kalendarneho tyzdfia v r. 2022
Vid' obal vyrobku

Oznacenie

Bezpecnost’ Tento vyrobok podlieha oznaéovaniu podla platného nariadenia EU.
Dodrziavat udaje uvedené v Karte bezpe€nostnych udajov!
Bezpecnostné pokyny sa vztahuju na nespracovany produkt pripraveny na
pouzitie.

Zvlastne pokyny
Informaécie, pripadne Udaje uvedené v tomto technickom liste sluzia na zabezpecenie
zvyCajného ucelu pouZitia, pripadne zvyCajnej vhodnosti pouZitia a su zaloZzené na naSich
poznatkoch a skusenostiach. Nezbavuju vSak uzivatela povinnosti, aby na vlastnu
zodpovednost preskusal vhodnost a pouzitie vyrobku.
Aplikacie, ktoré nie su jednoznacne uvedené v tomto technickom liste, sa mbzu realizovat
po predchadzajlcej konzultacii. Bez povolenia ich realizujete na vlastné riziko. Toto plati
hlavne pre kombin&cie s inymi vyrobkami.

Vydanim nového technického listu stracaju vSetky doterajSie technickeé listy svoju platnost.
Aktualne najnovsie znenie je mozné vyhladat na internete.

az
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