Technicky list

StoPma GH 300

PMMA podkladovy nater balkénového systému c E ﬁJ g¢

StoPma

Charakteristika

Aplikéacia

e exteriér
¢ na podklady s cementovym spojivom a systémovo kompatibilné potery
e pre balkény a arkady

Vlastnosti

e PMMA

e rychle tvrdnutie

e spracovatelné od 0 °C do 30 °C
e nizka viskozita

Vzhlad

e transparentny

Zvlastnosti/upozornenia

e StoPma GH 300 sa pouziva vylu¢ne ako podkladny nater balkénového systému
StoPma.

Technické udaje

Podklad

Norma/ skisobny Hodnota/

Kritérium . Pokyny
predpis Jednotka

Viskozita (pri 23 °C) EN ISO 3219 100 - 130 mPa.s

Pcb)Jemova hmotnost (zmes 23 EN ISO 2811 1,02 glem?

Pri uvadzani charakteristickych hodnét ide o priemerné alebo priblizné hodnoty. Z
dovodu pouzivania prirodnych surovin v nasich vyrobkoch sa mézu uvedené
hodnoty jednotlivej dodavky nepatrne odliSovat, avSak bez obmedzenia vhodnosti
pouzitia vyrobku .

Poziadavky

Betdn alebo cementovy poter: Prisada a prostriedok na dokon€ovanie mézu viest
ku inkompatibilite. Kompatibilitu StoPma GH 300 s prislusnym podkladom
skontrolujte na objekte.

Podklad musi byt suchy, inosny a zbaveny oddelujuco pdsobiacich, pribuznych
alebo odliSnych substancii.

Schnutie podfa definicie smernice pre opravu 2001-10, avSak v zavislosti od

kvality betdnu. Vlhkost smie byt max. 4 CM percent pri kvalitach beténu do C30/37
a max. 3 CM percent v pripade beténu C35/45, namerané meracim pristrojom CM.
Teplota podkladu vaésia ako 0 °C a 3 K nad rosnym bodom. Priemerna pridrznost
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1,5 N/mm2 Minimalna hodnota pridrznosti 1,0 N/mm?

Priprava

Spracovanie

Podklad je potrebné pripravit vhodnym mechanickym postupom, ako napriklad
brokovanim, frézovanim a naslednym brokovanim alebo otryskovanim pevnym
brusivom alebo diamantovym brasenim.

Hibky drsnosti > 1,5 mm zmenS8ite napr. diamantovou bruskou. Skrabané
stierkovanie nie je v systéme mozné. Do StoPma GH 300 sa nesmie pridavat
plnivo.

Na profilovanie vacsich priehlbin alebo kazov a na vytvaranie spadu sa smie
pouzivat vyluéne systémovo kompatibiln4 malta StoCrete PCC a pevna malta
StoPox. Informécie o systémovo kompatibilnych maltach PCC vam poskytne
technické informaéné centrum StoCretec.

Teplota spracovania

minimalna teplota pri spracovani: 0 °C
maximalna teplota pri spracovani: +30 °C

Doba spracovatelnosti

pri +20 °C: cca. 15 minut

Pomer miesania

Potrebné mnozstvo katalyzatora zavisi od teploty materialu a podkladu.
30 °C 2,0 hmotn. % StoPma KAT 300 (100 g/5 kg vedro)

20 °C 3,0 hmotn. % StoPma KAT 300 (150 g/5 kg vedro)

10 °C 4,0 hmotn. % StoPma KAT 300 (200 g/5 kg vedro)

0 °C 6,0 hmotn. % StoPma KAT 300 (300 g/5 kg vedro)

Priprava materialu

StoPma GH 300 dokladne rozmiesajte, aby sa parafin rovnomerne rozdelil. Potom
pridajte presne nadavkované mnozstvo katalyzatora. Pomaly beziacim mieSadlom
(maximalne 300/min.) dokladne rozmieSajte. Doba mieSania minimalne 1 minuta.

Ihned spracovat.

Spotreba Vyhotovenie Spotreba cca
0,3-0,5 kg/m?2
Spotreba materialu zavisi okrem iného od spdsobu spracovania, podkladu a
konzistencie. Uvedené hodnoty spotreby su iba orientacné. Presné hodnoty
spotreby je potrebné stanovit priamo na objekte.
Aplikéacia

StoPma GH 300 naneste polievanim pomocou gumene;j stierky az po uplné
uzavretie porov podkladu a rozvaléekovanim rovnomerne rozdelte. Zabranit
vytvaraniu kaluzi. Musi sa penetrovat’ az po nasytenie. Na vytvrdnutie je potrebny
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uzavrety film Zivice. Silne nasiakavé podklady penetrujte vo viacerych vrstvach,
cerstvé na Cerstvé.

Spotreba: cca 0,3-0,5 kg/m?

StoPma GH 300 mozno prepracovat po 60 minutach.

Cistenie naradia

Ihned po pouziti okamzite vycistit so StoDivers EV 100, prip. StoCryl VV.
Naradie pred opakovanym pouzitim nechat 30 minut susit.

Pokyny, odporucania,
Specialne, iné

StoPma GH 300 sa smie spracovat iba v stave bez plniva.

VSeobecné pokyny pre spracovanie na www.stocretec.de ako aj v prilohe
aktualnej technickej prirucky.

Dodavka
Balenie

Plechové vedro

Cislo vyrobku Oznacenie Nadoba

Skladovanie

09322-001 09322-001 5 kg vedro

Podmienky skladovania

Skladovat v suchu, chranit pred mrazom a nevystavovat priamemu sineénému
Ziareniu.Zabranit teplotam nad 25 °C.

Doba skladovania

V originalnom baleni do ... (vid obal).

Oznacenie
Produktova skupina

Podkladovy nater

Bezpecnost’

Zvlastne pokyny

Tento vyrobok podlieha oznaCovaniu podfa platného nariadenia EU.

Pri prvom odbere dostanete Kartu bezpec€nostnych udajov EU.

Dbat prosim na informacie o zaobchadzani s vyrobkom, jeho skladovani a
likvidAcii.

Informacie, pripadne udaje uvedené v tomto technickom liste slizia na zabezpecenie
zvyCajného ucelu pouZitia, pripadne zvyCajnej vhodnosti pouZitia a su zaloZzené na naSich
poznatkoch a skusenostiach. Nezbavuju vSak uzivatela povinnosti, aby na vlastnu
zodpovednost preskusal vhodnost a pouzitie vyrobku.

Aplikacie, ktoré nie su jednoznacne uvedené v tomto technickom liste, sa mézu realizovat az
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po predchéadzajucej konzultacii. Bez povolenia ich realizujete na vliastné riziko. Toto plati
hlavne pre kombin&cie s inymi vyrobkami.

Vydanim nového technického listu stracaju vSetky doterajsie technickeé listy svoju platnost.
Aktualne najnovsie znenie je mozné vyhladat na internete.

Sto Slovensko, s.r.o.
Pribylinska 2

SK - 83104 Bratislava
Telefén: 2-44 64 81 42
Fax: 2-44 45-30 75
info.sk@sto.com
Www.sto.sk
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